CARACTERISTICAS TECNICAS = M E D I R N N A
1220 x 2440 x 1220 [4 x 8 x 4] I

Formato, longitud, anchura, mm (ft] 1250 x 2500 * 1250 [4 x & x 4]
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Tipo de superficie

Resistencia al desgaste, revoluciones en el test Taber 350

Tipo de emisidn de formaldehido El

Resistencia al agua elevada

Densidad, kg/m?* 640-700

Humedad, % no mas de 14

Tratamiento de los bordes pintura acrilica diluida con agua

Fabricado conforme a STO 00255177-002-2014 “Tablero contrachapado laminado de madera de abedul”.
El texto STO puede consultarse en la pagina web www.sveza.com en el apartado «Biblioteca».

INDICADORES DE RESISTENCIA

Limite de resistencia durante la flexion estatica, alolargo de las fibras de las capas externas 60 “
EL UNICO TABLERO

MPa, no menos de alo ancho de las fibras de las capas externas 30
CONTRACHAPADO
Mddulo de elasticidad durante la flexidon estatica, alolargo de las fibras 6000 pARA EL ENCOFRADO
MPa, no menos de alo ancho de las fibras 3000 DE LOSAS CON UNA
CUADRICULA

TOLERANCIA A LA VARIACION TOLERANCIA A LA VARIACION -
LONGITUD/ANCHURA DEL GROSOR DE MEDICION
Longitud/anchura Limit Grosor nominal Cantidad Limite
de las ldminas del tablero |_rn| _e: deltablero de capas, de desviacion,
contrachapado, mm de desviacion, mm contrar(;k;?pado, Unidades (uds) mm
1220/1250 +3,0 18 13 +0,7,-0,9
2440/2500 +4,0 21 15 0,0; -11

CANTIDAD DE LAMINAS POR PAQUETE NORMAS DE CARGA
DE VEHICULOS DE TRANSPORTE
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Contrachapado

demadera Tecnologia
de abedul patentada
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VENTAJAS DEL TABLERO CONTRACHAPADO
SVEZA DECK 350 EN COMPARACION CON UN TABLERO
CONTRACHAPADO LAMINADO NORMAL *:

SVEZA Deck 350 es un tablero contrachapado laminado que incorpora una cuadricula

de medicion disefiada especialmente para el encofrado de losas. El disefio de la cuadricula
contiene unos espaciados de 25, 50 y 100 mm. Estas lineas de tres tipos distintos facilitan
la medicidn y el corte del tablero contrachapado, asi como la colocacion de las armaduras.
Todo eso contribuye a la disminucion de los costes de la construccion **.

SVEZA
DECK
300

La tecnologia con la que se produce el tablero contrachapado con una cuadricula
de medicidn esta debidamente patentada ***,

Los bordes del tablero SVEZA Deck 350 estan recubiertos con una pintura acrilica especial
diluida en agua y con una baja permeabilidad. Tablero contrachapado muy resistente
elaborado al 100% con madera de abedul (todas las capas son lisas y sin huecos en el interior).
La superficie del contrachapado SVEZA Deck 350 es lisa y esta recubierta con un material
muy resistente (con una resistencia a la abrasion de 350 vueltas conforme al test Taber).

Facilita la colocacion
de las armaduras.

Contiene unos espaciados
de 25, 50, 100 mm.
Simplifica las tareas

de medicién y corte

del tablero contrachapado.

CUADRICULA DE MEDICION

Facilita el corte

de los travesaiios,

el rebordeado, asi como
el corte en angulo recto.

Ahorra tiempo y esfuerzo.

La pintura especial
aplicada en los bordes
actua como barrera
contra la humedad.

Un experimento comparativo realizado en Moscu ha demostrado que el tablero contrachapado SVEZA Deck 350 reduce el tiempo empleado
en el proceso de construccion. El ahorro de tiempo en la construccién de un edifcio de 16 pisos es méas de 170 horas.

* El tablero contrachapado laminado comun es resistente al agua, esté elaborado con un adhesivo de resina de fenol-forimaldehido
y recubierto con un material de fenol, sin marcas
** Video «El ahorro de tiempo con el tablero contrachapado SVEZA Deck 350» http://www.sveza.ru/video/6
*** Registrado en el Registro publico de Modelos de Utilidad de la Federacion Rusa el 20.01.15; patente de la Federacién Rusa N° 150512
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COMO PROLONGAR LA VIDA UTIL DEL TABLERO
CONTRACHAPADO SVEZA DECK 350:

Todos los consejos sobre cédmo prolongar

la vida util del tablero contrachapado especial
SVEZA Deck 350 se encuentran en el folleto
«Recommendations on transportation

and storage of SVEZA Film Faced Birch
Plywood» en la pagina web www.sveza.com
en el apartado «Library»/«Brochuress».

Debido a lavariedad y rapido desarrollo de las tecnologias para la produccidon de mezclas de hormigon, SVEZA recomienda
que antes deluso de contrachapado laminado, se realice una imprimacién de prueba para evaluar el posible cambio en el color
de la superficie de concreto en caso de que sea necesario obtener una superficie que no requiera un acabado adicional.




